Gewindebohrer-Spannhiilsen
Drzaky zavitniku

Fur Maschinen mit steigungssynchronem Vorschub
Pro stroje se stoupavé-synchronnim posuvem

- einsetzbar in herkdmmlichen Weldon - vhodny pro standardni sklic¢idla Wel-
Spannfuttern nach DIN 1835 B don podle normy DIN 1835 B
- kein Schlupf zwischen Hilse und - Zadny prokluz mezi drzékem zavitniku
Bohrer a vrtakem
- bei innerer Kuhimittelzufuhr 100% - 100% chlazeni britu pfi pouZziti
Kuhlung an der Schneide vnitfniho pfivodu chladiva
mDm mdm \g?; l;:rn;n/ mLm grl;/- Nér / EUR
mm
8 2,5 2,1 27 B s1-GEw-8x25 41,60
8 2,8 2,1 27 B s1-cEw-sx28 41,60
S o 10 35 2,7 35 B s1-GEw-10x3,5 41,60
E 10 4,0 3,0 35 B s1-GEw-10x4,0 41,60
= 10 4,5 3,4 35 B s1-GEw-10x4,5 41,60
© 12 6,0 4,9 45 B} s1-cEw-12x6,0 33,40
@ 14 7,0 55 45 B s1-GEw-14x7,0 33,40
E L 14 8,0 6,2 45 B s1-GEw-14x8,0 33,40
= 16 9,0 7,0 48 B s1-GEw-16x9,0 33,40
) 16 10,0 8,0 48 B s1-cEw-16x10,0 33,40
Q 18 11,0 9,0 48 B s1-GEw-18x11,0 33,40
; == 20 12,0 9,0 50 B s1-GEw-20x12,0 33,40
c L 25 14,0 11,0 56 B s1-GEw-25x14,0 37,40
B \ 25 16,0 12,0 56 B s1-cEw-25x16,0 37,40
()] = 32 18,0 14,5 60 B s1-GEw-32x18,0 42,30
ro) Y 32 20,0 16,0 60 B s1-GEw-32x20,0 42,30
c 32 22,0 18,0 60 B} s1-GEw-32x22,0 42,30
= Viavars” 40 25,0 20,0 70 B s1-GEw-40x250 50,00
OCJ 40 28,0 22,0 70 B} s1-GEw-40x28,0 58,40
0 50 32,0 24,0 80 B s1-GEw-50x32,0 58,40
S 50 36,0 29,0 80 B 81-GEW-50x36,0 71,80
I 50 40,0 32,0 80 B} 81-GEw-50x40,0 71,80

n Lagerstandard / skladem

n innerhalb weniger Tage / do nékolika dni
1 02 auf Anfrage / na

n auslaufende GroBe / do vyproddni zésob




