Feste Zentrierspitzen Serie 500
Pevné stredici hroty, rada 500

Feststehende Prazisions-Zentrierspitzen nach DIN 806+807
Pevné stredici hroty podle DIN 806+807

- ganz gehartet und geschliffen - PIné kalené a brousené

Typ 501 DIN 806 WS
Typ 501 DIN 806 WS

Typ/ MK / D L Winkel / i
A Typ MT mm mm Uhel gr;j gr. / EUR
. G
Y 511 1 12,2 80 60° | 03-511 5,50
521 2 18 100 60° Y 03-521 6,30
531 3 24,1 125 60° Y 03-531 7,70
Standard 541 4 31,6 160 60° [ 03-541 8,50
Standardni verze 551 5 44,7 200 60° u 03-551 19,50
561 6 63,8 270 60° [ 03-561 67,90
Typ 503 DIN 806 E
5 Typ 503 DIN 806 E
A
) Typ/ MK / D L Winkel / d
Dv-'— Typ MT mm mm Unel mm ng-Nr / EUR
b i )j. C.
S = > 513 1 12,2 80 60° 7 Y oss13 12,90
= 523 2 18 100 60° 7 | 03-523 19,50
3 533 3 24,1 125 60° 11 | 03-533 21,60
Hartmetalleinsatz o
S Piny karbidovy hrot 543 4 31,6 160 60 14 | 03-543 26,00
S 553 5 44,7 200 60° 18 | 03-553 43,50
>§ 563 6 63,8 270 60° 18 | 03-563 82,30
-%
S Typ 504 DIN 806 HE
o
(%) Typ 504 DIN 806 HE
~
&
Typ/ MK/ D L Winkel/ d L1
_u Typ MT mm mm Uhel mm mm gr;j-Nér / EUR
% 514 1 12,2 80 60° 7 22 [ 03514 28,50
B 524 2 18 100 60° 7 30 [ o3-524 28,50
c 534 3 24,1 125 60° 1 38 [ 03-534 37,70
S Hartmetalleinsatz mit halber Spitze o _
0 Ploviin keroidous hrot 544 4 31,6 160 60 14 50 | 03-544 54,50
¢ 554 5 44,7 200 60° 18 63 ) 03-554 58,80
564 6 63,8 270 60° 18 79 |EJ 03-564 84,20
Typ 504 DIN 806 HE - verlangert
L1 .
-« Typ 504 DIN 806 HE - prodlouzeny
- Typ/ MK/ D L Winkel/  d L1 )
— — Typ MT mm mm Uhel mm mm g‘;j l;r. / EUR
- >
524VL 2 18 135 60° 11 65 [ 03-524vL 63,00
Hartmetalleinsatz mit verlangerter halber Spitze 534VL 3 241 150 60° 14 63 u 03-534VL 71,40
Prodlouzeny polovi¢ni karbidovy hrot 544VL 4 31,6 180 60° 18 70 u 03-544VL 86,10

n Lagerstandard / skladem

n innerhalb weniger Tage / do nékolika dni
1 28 auf Anfrage / na

n auslaufende GroBe / do vyproddni zésob




